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Introduzione

La ditta All.Coop. realizza lo stabilimento alla fine degli anni ‘70 a seguito delto sviluppo del
Gruppo Amadori e la costituzione di un secondo polo prod'uttivo in Abruzzo, iniziando Iattivita di
macellazione e commercializzazione di carni avicole nel maggio 1981; la Struftura iniziale com-
prendeva un'area destinata alla produzione (macellazione, sezionamento, imballo e spedizione)
e un impianto biclogico per il trattamento delle acque reflue di processo.

Nel 1986 viene realizzato presso lo stesso sito un impianto (rendering) per il trattamento ed il
recupero degli scarti di lavorazione della macellazione (ossa, carcasse non commerciabili, san-
gue, ecc.). - "

Nel 1993 lo stabilimento amplia il proprio ciclo di lavorazione, definito “Tradizionale”, con la rea-
lizzazione di impianti per la produzione di prodotti impanati, definiti "Prodotti innovativi®.
Parallelamente allincremento delle strutture e allimplementazione di nuove linee di lavorazio-
ne, 'Azienda ha apportato modifiche ed ampliamenti anche alle strutture gia esistenti ed alle
attivita di servizio, ed in particolare al reparto spedizione (1993), allo stabilimento innovativi
(2000-2001) ed al reparto maceliazione (2002).

Uazienda ha ottenuto la certificazione di qualitd ISO 9001 n. 2623 del 18/03/2005 e Autorizza-
zione avente valore di A.LA. n. 49/168 de! 31/03/2008; inoltre & in possesso di tutte le altre au-
torizzazioni non ricomprese nell’AIA, necessarie per-il suo funzionamento.

Riferimenti normativi
La presente relazione riguarda il progetto di ristrutturazione delfimpianto di depurazione delle
acque reflue, con inserimento delia digéstione anaerobica e recupero energetico mediante co-
generazione; pertanto il progetto ed i relativi impatti non incidono sul ciclo produttivo, gia sot-
toposto ad Autorizzazione Integrata Ambientaie.
1l progetto rientra nella procedura di Verifica di Assoggettabilita alla VIA ai sensi dell’art 20 del
D legs 152/06 e s.m.i. e allegato IV alla parte II dello stesso decreto per modifica di impianto
esistente, come da
+ punto 4 lettera a): impianti per il trattamento e la trasformazione di materie prime
‘animali(diverse dal latte} conh una capacita di produzione di prodotti finiti di oltre 75
tonnellate al giorno; '
» punto 4 lettera f): impianti aventi una capacita di prdduzione di carcasse superiore
“as0 tonnel'late al giorno e impianti per Veliminazione o il recupero di carcasse e di
residui di animali con una capacita di trattamento di oitre 10 tonnellate al giomo.

Gli strumenti di pianificazione e programmazione territoriale a cui si fa riferimento in questo do-

cumento sono:
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* Pianc Regionale Paesistico

¢ Piano stralcio di bacino per Fassetto idrogeologico (P.A.L)
+ Carta dei suoli é.'d.e.i paesaggi

¢ Carta di uso.del su_dld

¢ Carta del vincolo idrogeologico

» Carta del rischio alluvionale (Aree a rischio e Pericolositd)
«  Piano di tutela delle acque

¢ Piano Territoriale di coordinamento Provinciale

* Piano Regolatore Gererale

Inquadramento urbanistico e territoriale -

L'area su cui insiste attualmente I'insediaménto € una porzione di territorio rettangolare confi-
nante con I'Autostrada Al4 (ad Est) e con la Strada Provinciale 22 (ad Ovest), mentre a Nord &
confinante, tramite il terreno di nuova acquisizione da parte dell’Azienda, con la linea ferroviaria
Giulianova-Teramo, ed. a Sud col Fiume Tordino. Nel raggio di 500 m dall'insediamento sono
presenti attivita industriali/artigianali e commerdiali, oltre alla viabilita menzionata, e a Nord-Est
é presente un piccolo nucleo abitato. T _
L'area dello stabilimento, in riferimento al PRG adottato con delib. C.C. n. 65 del 16/10/03, é
classificata sottozona D3 (Industriale) e rientra per una piccola porzione nelle fascia di rispetfo
della viabilita (Autoétrada Al14). Una.piccola porzione di terreno & oggetto di una variante che
prevede la realizzazione di parcheggi. . .

Nell'area di recente acquisizione sono presenti. delle porzioni in sottozona D3 (industriale} ed F1
(verde pubblico), un'area destinata a parcheggi, ed una porzione sulla quale si attende un pa-
rere sulla richiesta di variante d’uso per la realizzazione di un Centro Direzionale aziendale. Ad
eccezione della porzione in D3, le altre sottozone rientrano in un‘area inserita nel Programma
Integrato di Intervento con finalita di sistemazione urbanistica, edilizia ed ambientale, in parte
gia edificata e da destinare a nuove edificazioni previa attivazione di pluralita di funzioni a scala
urbana e comprensoriale. L'area non & soggetta a vincoli territoriali e urbanistici.

Descrizione topografica del sito

L'insediamento nel suo complesso & composto da 3 unita principali, identificate.come segue. Un
primo edificio, identificato come “stabilimento lavorazioni tradizionali”, defla superficie comples-
siva di mq 10.660, é costituito da fondazioni con plinti e travi perimetrali in cemento armato,
struttura verticale in cemento armato, copertura realizzata con carpenteria metallica e pannelli
sandwich in poliuretano espanso, ed ospita gli uffici ed il reparto produttivo.
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Gli uffici, della superficie di mg 3.370, sono localizzati lungo il fronte di accesso allo stabilimento
sono disposti su tre piani, di cui uno interrato,

1! Reparto produttivo che comprende la macellazione, il sezionamento. e le celle fngorlfere, oc-
cupa una superficie coperta complessiva di mq. 10.660 di cui mg. 2.400 per la zona di macella-
zione, ‘mgq. 3.800 per la zona di sezionamento € mq. 4.460 per le celle frigorifere. Collegata al
lato- Sud del corpo princip'ale deil’ediﬁ'cio & presente una tettoia con superficie coperta di mg.
1.623 adibita ad area di sosta degli animali vivi, _

Un secondo edificio, identificato. come - “Iocail servizi e impianto Rendermg ”  realizzato
anch'esso in plinti e struttura verticale in cemento armato, ma con copertura in carpenteria me-
tallica, ospita.i locali dei servizi generali (centrali frigorifere, centréli termiche, centrale aria
compressa, locale trattamento delle acque, magazzino ricambi e officina) e gli impianti di lavo-
razione degli scarti di lavorazione (rendering). La superficie coperta & complessivamente di
1,700 mg. L'ultimo edificio, di pill recente realizzazione & identificato come “Stabilimento inno-
vativi”, costruito come i precedenti, ha una superficie coperta di 7.294 mq, ed uno sviluppo to-
tale sui due piani di 9.581 mg; il piano terra @ suddiviso in sata-preparazione impast; cottura,
confezionamento, stoccaggio in celle frigorifere a 0°C e -20°C,-depositi, centrali tecnologiche,
uffici e servizi; il primo piano comprende uffici, sala mensa, cucina sperimentale, servizi, ma-
gazzino imballi e spogliatot. E inoltre presente un edificio a due piani fuori terra ed un piano
seminterrato. L'edificio & destinato ad uffici e servizi, con annesso Tocale pesa. |
Linsediamento industriale & dotato di un |mp|anto di depuraz;one reallzzato interamente in ce-
mento armato che occupa una superficie di circa mq. 3.000.

Descrizione dei sistemi ambientaii

Inquadramento idro-geo-morfologico

Dalfo studio geologico effettuato il 06/09/2007 I'area oggetto di studio, lndrwduata nel F*133
della Carta d'Italia, risulta parte integrante di una vasta piana alluvionale appartenente al fiume
Tordlno, costituita da ghlale eterometrlche di dimensioni variabili. '

Descrlzmne dell'u uso del suolo e dell’assetto vegetaznonaie e paesagglstlco

L'area & Iocallzzata sn Categorla D (Trasformaznonl a reg:me ordinario) ne! Piano Reg:onale Pae- |
sistico, ai sensi della L. R.8.8.1985 n. 431 e art.6 della L.R. 12.4. 1983 n.1 approvata dal Consi-
glio Regionale il 21.3.1990 con atto n. 141/21, per le quali non si sono evidenziati valorl merite-
voli di protezione e la sua trasformazione & demandata agli strumenti urbanistici ordinari, quali
1 Piano Territoriale Provinciale e il Piano Regolatore Generale

Descrizione climatica

L'Abruzzo €' interessato da due climi principali: marittimo e continentale. La temperatura media
annua varia da 8°-12° C nella zona montana a 12°-16° in quella marittima, in entrambe le zo-
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ne, pery, le escursioni termiche sono molto elevate. If mese pill freddo in tutta la regione e
gennaio, quando la temperatura media del litorale €' di circa 8° mentre nelinterno scende
spesso sotto lo zero. In estate invece le temperature medie delle due zone sono sostanzialmen-
te simili: 24° sul litorale, 20° gradi nell'interno. La irtilevante differenza ' spiegabile- dall'atte-
nuazione della funzione isolante delle montagne, dovuta al stirriscaldamento; nelle ore diurne,
delle conche formate spesso da calcari privi di vegetazione. Nelle zone pill interne, soprattutto-
nelle conche pis‘J elevate, oitre che una accentuata escursione termica annua, si verifica anche
una forte escursione termica diurna, cioé una netta differenza fra il giorro e Ia notte;
anche la distribuzione delle precipitazioni varia da-zona a zona: essa e' determinata soprattutto
dalle montagne e dalfa loro disposizione, I grafici di seguito riportati rappresentanc I'indamen-
to della temperatura media rispetto al relativo valore climatico (valori delld série storica, perio-
do 1965-1993) di alcune localita della Provincia di Teramo, il cui andamento i ritiene simile
all'area in esame.”

Descrizidne'deli’imgianto 8 del ciclo produttive esistente

Macellazione di polli; sezionamento e confezionamento delle carcasse.
1l ciclo produttivo & articolato schematicamente secondo le séguenti fasi

» Arrivo, scarico e sosta pollo vivo _

» Stordimento e aggancio alla catena di macellqziohe

o Catena di macellazione: -

» Catene di lavorazione pollo:

+ Imballo polli

¢ Sezionamento

» Lavorazione prodotti disossati

« Lavorazione fegatd-cuoréwéntriglio '
Prodotti precotti e surgelati ,
L'attivita di lavorazione e trasformazione delle carni in prodotti precotti e surgelati viene svolta
con 3 linee di lavorazione in grado di preparare diverse tipdlogie di elaborati, i cosiddetti “pro-
dotti innovativi”. Ti ciclo di lavorazione prevede, in sequenza o in alternativa tra loro:
preparazione dellimpasto, |
formatura meccanica dellimpasto;
copertura con farina, pastella o panatura

oW N

frittura per dorare il prodotto che pud precedere o seguire la fase vera di cottura in
farno a vapore;
refrigerazione in tunnel o surgelazione in relazione alla tipologia di prodotto atteso;

6. confezionamento manuale per il prodotto fresco 6 meccanica per il prodotio surgelato.
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7. stoccaggio in celle frigo a diverse temperature in attesa di spedizione
Recupe:_'b di carcasse e di 'rés_id'ui di animali (Rendering)
Gli scarti di lavorazione di origine animale, ad eccezione delle piume, vengono trattati presso o
stabilimento in una ‘specifica sezione soggetta &l Reg. CE 1774/2002 ed & registrato -al n.
531/TRF3 coime impianto di trasformazione per materiali di categoria 3. Presso questo impianto
vengono trattati meédiamente circa 22.500t/a di scart, il 40% circa provenienti da stabiliment

esterni.

ApproW|g|onamento idrico dell'impianto

L’approw:gmnamento idrico perlattivita produttiva avviene prevatentemente con acgue di fal-
da prelevate attualmente da 3 pozzi autorizzati presenti nell’ area dello stabilimento, € da un
pozzo esterno di proprieta di terzi. Tutti'i pozzi sono dotati di contatore per il controllo
dell'emunto da ciascuna singola fonte. L'approvvigionamento viene integrato con acque pubbli-
che dellacquedotto del Ruzzo, in parte distribuite direttamente a specifici reparti'e servizi ‘con
linea distinta, ed in parte viene immessa in un collettore cormune con le acque di pozzo, delle
guali ne integra fa domanda in caso di carenza stagionale. L'utilizzo della falda nel-corso degli
anni non ha dato origine a lamentele o proteste da parte di alert utenti. '

Acque reflue di processo

Le acque reflue derivate sia dai processi sia dal iavagglo degh ;mpsants & dellé strutture a fine
ciclo sono raccolte da caditoie presenti nei vari reparti e convogliate alla vasca d; soflevamento
dellimpianto di depurazione di tipo biologico. Nello stesso solievamento recap:tano anche le
acque reflue dei servizi igienici, raccolte da una specn‘“ ca rete fognaria, e parte delle acque
bianche; in particolare la rete fognaria dello stabilimento & composta da:

« una rete fognaria per la raccolia delie acque nere di origine civile

« due reti fognarie per la raccoita delle acque di processo e di Eévaggio degli impianti e strut-
ture " ' ;

« una rete fognaria che raccoglie le acque di lavaggio dei piazzali coperti di sosta dei polii vi-
vi e le acque di pioggia di dilavamento delle aree impermeabilizzate antistanti la palazzina
della pesa’e I'area del depuratore; ' '

« una rete fognaria che raccoglie le acque meteoriche dotata di 2 pozzi (lato Est e lato Ovest
dello stabilimento) dotati di scarico per troppo pieno, per permettere allacqua di prima
pioggia di essere convogliata all'impianto di depurazione,

Le acque di sbrinamento celle frigorifere sono state separate dalla rete di fognatura e intera-
mente ricircolate nel sistema delle celie stesse.

PELIETN Pag. 8 di 17




Acque meteoriche

Le acque meteoriche di dflavamem_:o dei piazzali, dei parcheggi e dei pluviali degli edifici s0no
raccolte da reti di fognatura_che confiviscono in due distinti poizi dotati di pompe di solleva-
mento per le acque di prima piogdgia, che vengono immesse nella rete fognaria nera per il trat-
tamento.al depuratore biologico, e 'di sfioro di troppo-pieno per o scarico delle acque di piog-
gia, nelle acque superficiali di Fiume. Tordino. I punto di scarico in acque superficiali & unico
per tutti i reflui aziendali in cui conﬂuiscono le acque di scarico def depuratore e le actque di
troppo pieno dei d_ue,poz_zetti: di raccolta delle acque meteoriche.

Sistemi di trattamento delle acque reflue

Limpianto di trattamento defle acque reflue ha una portata massima di 2.600 mc/glorno e fun-
ziona 24 ore al giorno per 365 giorni/anno.. _

Il cicle depurativo schematicamente & suddiviso nei seguenti processi:

Linea acque .
. gsollevamento

s separazione-meccanica soi;dl sospe5|

* omogeneizzazione in apposita vasca

* ossidazione e nitrificazione

¢ denitrificazione

* riossigenazione e stabilizzazione aerobica

. sedinﬁentazione _ | | |

. ch:ar;fcaznone _

. ster:hzzaz;one con aqdo peracetaco
Linea fgngh

s Ispessimento _

o Filtrazione su nastrcpressa ” _

«  Raccolta in cassoni scarrabil

. Smaltrme_nto con di_tte autorizzate per if compostaggio
Acque sotterranee : :
Poiché Ia falda acquifera mteressante I’area dello stabdlmento € classifi cata dal Piano Regionale
di Tutela delle Acque in classe 4 per lo stato chimico, I’A R.T.A. ha programmato una campagna
di 1ndag:m per la ricerca di solventi nelie acque, estesa anche alle aree adiacenti, per una mi-
gllore € pil puntuaie caratterizzazione della falda stessa.

Emissioni in atmosfera

Le emissioni atmosferiche dellimpianto sono sia diffuse che corvogliate.

Le emissioni convogliate sono autorizzate dagli Enti competenti e in alcuni impianti vi sono si-
stemi di trattamento fumi che garantiscono il conseguimento di valori bassi di sostanze emesse,

I\
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Gli impianti sono sottoposti a manutenzione periodica e a controllo analitico da parte di un la-
boratorio accreditato.

Odori

L'azienda ha un programma avanzato di studio per I'abbattimento degli odori ed & prevista
listallazione, entro dicembre 2008, di un impianto deodoratare denominato “Gelactiv”, brevet-
tato daila ditta Biothys. I principi attivi della Biothys sono delle miscele di materie prime naturali
e/o sintetiche; si tratta essenzialmente di aldeidi che agiscono direttamente sul solfuro di idro~
geno ¢ i suoi derivati organici, gli acidi grassi volatili o i composti organici volatili (COV). I prin-
cipi attivi sono biodegradabili, ron pericolosi € perfettamente ecologici

' Gestione dei rifiuti '

Ai fini di dtti'mi_zkzaré la gestione de rifiuti, e in particolare le forme di recupero, presso il sito
sono stati organizzati diversi punti di deposito per le diverse tipologie di rifiuti prodotti.

1 rifiuti prodotti presso gli'stabilimenti vengono raccolti in modo differenziato per facilitare le
operaZEOhi successive di recupero; i rifiuti misti di origine urbana sono ;conferiti_ai servizio pub-
blico di raccolta. ' i - '

I rifiuti industriali di natura organica, fanghi di depurazione e scarti di potature, sono conferiti
ad impianti di trasformazione e compostaggio; ghi oli sia minerali che alimentari sono conferiti ai
rispettivi consorzi di recupero, Gli altri rifiuti raccolti in modo differenziato sono conferiti a ditte
che si occupano dello stoccaggio in attesa del conferimento finale agli implanti di recupero. Ii
deposito temporaneo dei rifiuti & regolato dail’autorizzazione ATA o
Energia o |

La produzione di energ|a utilizzata nel processo é hmltata attualmente aEIa sola energla termica
(vapore, acqua calda) ottenuta mediante combustione di metano in5 caldaie

Una prlma centrale termica & costituita da3 caidale, due delle quali funz:onant* in contmuo ed
una terza con funzione di Integrazmne per Ie punte di consumo, che producono acqua calda e
vapore; la seconda centrale termica & coststunta da due caldale a servizio deli'attivita per i pro-
dotti mnovativn, funzionanti circa 15 ore/glomo per la produzeone di vapore ed acqua calda uti-
lizzati rispettivamente per la cottura déi prodotn ed il favaggio degli impianti.

Rumore _

Tl comune di Mosciano Sant” Angelo, su cui insisté linsediamento, non ha ancora approvato un
Piano di Zonizzazione Acustica, per cui i fimiti di livello sonoro apphcablll allimpianto risuitano
essere (secondo l'art. 6 del DPCM 1/3/1991) di 70 dB(A) Leq come limite diurno e 60 dB(A) Leq
quale limite notturno. |
L'area su cui insiste Vazienda confina ad Est con l'Autostrada Al4, ad Ovest con la Strada Pro-
vinciale 22, a Nord con la Linea ferroviaria Giulianova ~ Teramo ed a Sud, con il Fiume Tordino.
Al di 13 della S.P. 22 & presente I'area industriale di Mosciano, con numerosi insediamenti pro-

FAY
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duttivi, mentre al di 1a dell'autostrada I'area & parzialmente sviluppata e comprende 2 capanno-
ni commerciali. La classe acustica dei siti confinanti & quindi “zona esclusivamente industriale”.
Dalla Valutazione di impatto acustico effettuata, si rileva che lo stabilimento nel suo complesso
non da origine di emissioni acustiche che provochino superamenti dei limiti applicabi[i,_- per cui
non sono presenti né previsti sistemi di abbattimento ¢ contenimento delle emissioni.

Descrizione _del progetto che si intende realizzare o :

In previsione di ampliamenti produttivi futuri, I'Azienda ha preventivamente ritenuto opportuno
fare uno studio sull'attuale ciclo depurativo-per aumentarne le potenzuallta, utilizzando tecnolo- .
gie che abbiano minore impatto ambaentale € risparmio energetico. _ o
La ristrutturazione deii rmplanto prevede il recupero de!le protelne e de: gra55| dESCIOItE nel re-
fluo, prima di essere depurato SI utilizza per tale scopo un 5|stema di due ﬂottatorl che funzio-
nano tramite aria pressurizzata dlsmolta in acqua con ausilio di coaguiant; I prodotto separato
sara mwato in un dlgestore blologlco anaerobico che lavora con batteri mesofili (a 35 °C di
temperatura), dove si ottiene la riduzione defI’BO% dei solidi volatili con la produzmne di bio-
gas. Un impianto di digestione anaerobica era gia stato realizzato in passato dall‘azienda, con
buoni risultatl sulla depurazione e senza dar luogo a impatti ambientali signifi icativi; I’assenza
defla cogenerazmne ha perd comportato la d|smlssmne dello stesso per motivi strettamente e-
conomici. o _ _ .

Neil’implanto in progetto, il blogas prodotto, contenente |l 70% di metano, andra ad ahmentare _
un motore a combustione per cogenerare energia eiettrrca e termica che saranno ut;l:zzatl in
autoconsumo dall’Anenda A regime Si prevede una produzrone oraria di 600 KWh di eiettraco
(2. 600 000 KWh/armo) e 500 KW di termico re51duo (2. 800 000 KWh/anno) 1 resnduo soltdo,
che ha subtto alI’mterno del d;gestore una stabllzzzazmne, s'intende utlllzzarlo come fango pala-
bile in agncoltura, |n modo da apportare al terreno nutrlentl d: ongme organzca, chiudendo
Fanello del recupero blO]OgICO Per fare cno i’Az:enda poss:ede app051ta autorlzzazmne regionale.
Il surnatante Ilqwdo del dlgestore, msuame al chiarifi cato deEIa fase mnzrale di ﬂottazmne, vnene.
depurato in un smpranto btolog;co aerob|co con tecnologla avanzata dove Si sfrutta il dopplo.
stadio in serie denitro- I'Iftl‘O, che oltre ad abbassare i costi energetsm per ja gestlone, e in grado'
di garantire il rispetto dei parametri chimici entro i valon di Iegge, per lo scarico in un corpo re-
cettore di un‘area considerata sen5|blle

Obiettivi

v Incremento capacita depurativa
v Minor impatto ambientale

v Risparmio energetico

AN
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Produzione di energia da fonte alternativa
Smaltimento di fanghi stabilizzati in agricoltura
“Riduzione di~75% deli'azoto presente nei fanghi da smaltire

NN

Eventuale recupero dell'acqua depu'ra'ta

Dati di progetto
I dati di progetto ai quali impianto sara in grado di operare sono i seguenti:

Refluo in ingresso al Refiuo dopo la flottazion'e che va al biologico
depuratore aerobico '
Volume (m/d) 3.150 Abbattimento COD {%) ‘ 81
COD medio 3.492 | Abbattimerito TKN (%) 46
(mg/L) L
N-NH3 medio 85 COD medio (mg/L) 664
(mg/L) : o
TKN medio 200 TKN medio (mg/L) 108
_(mg/L) .

Flottato Flottato digerito

COD (mg/L) 170,000 | COD surnatante (mg/L) 4,000

TKN (mg/L) 3.667 TKN surnatante (mg/L) T [ 2727

SST (g/L) o 880 Fango pressato al 16% (m%/d) - | 12.20

Flottato (m®/d) 654.7 Fango - nastropressato - 16% | 12.20.

. ' | (Ka/d)
Metano prodotto Nm3/d 2,041 '

L'impianto nella fase aerobica € dimensionato per:

Volume scarichi (m*/d) 3140

COD medio (mg/L) 664

TKN medio {mg/L) 165

COD (Kg/d) 2.762

TKN (Kg/d) 514

Temperatura in vasca °C 20
A\
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TABELLA RIEPILOGATIVA DI RAFFRONTO

UNITA DI MISURA DATI DI PROGETTO DATI DI PROGETTO A
INIZIALT {*) REGIME (*%*)
Carico organico K COD /g10RNO 9.000 11.000
depurato , |
Carico organico depura- | ABTTANTI EQUIVALENTI 75.000 91.600
to
3

Metano prodotto (70% | M /&G | 2.041 2494
del biogas) SR
Produzione energia MW*anno 2.600 3.200
elettrica
Produzione energia MW*anNO 2.800 3.420
termica

KG/ANNO 3.700.000 4.600.000

Fanghi prodotti

(*) Progetto Iniziale: con digestore istallato senza aumento del carico depurativo

{(**) Progetto a regime: con digestore istallato ed eventuale futuro auments del carico organico

Valutazione aspetti e impatti ambientalj

Gli aspetti ambientali, e i relativi im'patti,._valutati nel presént’e studio riguardano linserimento

delta digestione anaerobica nellimpianto di depurazione esistente e il recupero energetico me-

diante cogenerazione. E’ da sottolineare che tale struttura non aggiunge nessuna nuova tipolo-

gia di impatto ambientale rispetto a quelli gia esistenti, ma solo variazioni quantitative poco si-

gnificative nel complesso. Gli aspetti ambientali esistenti, tenuti sotto controlio tramite Autoriz-

zazione Integrata Ambientale, e considerati nel presente studio sono:

Scarichi idrici

Preduzione di rifiuti
Consumi energetici

Rumore

S N N N N N R

impatto visivo

FAY

Consumo di materie prime

Emissioni in atmosfera

Contaminazione del suolo

)
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v Traffico indotto
v Odori

v Analisi dei rischi da incidenti 0 emergenze

Consumo dl materle prlme

Con la ristrutturazione del depuratore e !mstallazuone del cogeneratore il ciclo produttwo
dell’Azienda non andra a variare, cosi come le quantlta di materie prime utilizzate, avendo co-
munque tenuto conto di eventuali ampllaments produttlw futuri. 1t consumo complessivo di ac-
qua rimarra di 944.026 mc/anno, dei quali la maggior parte prelevati daila falda tramtte pozz;
autorizzati e 100.015 (1! 10, 59 %) prelevatl dall acquedotto pubbhco |

Scarlchl ldm:l

Attualmente to scarlco complesswo ammonta k: 872 226 mcla La presenza dei due AUQVi ﬂotta~
tori in paraile!o prima cleii ossmiazmne permettera moltre di ndurre il carlco :nqumante, favoren—
dola rlmozmne delie proteme e deu gra551 diSCiO|ti per convogharil a[ dlgestore anaerobrco

In seguito il surnatante |IC|L[EC|0 del dtgestore, |n51eme al chianﬁcato delta fase |n|2|ale di flotta-
ziong, verra depurato in vasche bsolog[che aeroblche a tecnologua avanzata (con doppzo stadio
in serie denrtro mtro) e, dopo Ia sedlmentazzone fi nale, il trattamento temar:o con chiarifloccu-
lazione asszcurera un affi namento tale da garantlre il massimo rsspetto dei parametr; chlmlm di
Eegge e |n modo che suano anche suscetttblh dl recupero L'mcremento della capac;ta depuratlva
sarg dunque assouato alla mlghore quahta deilo scarlco nel corpo recettore

Emissioni in atmosfera

Le emissioni in atmosfera derlveranno dalla combustfone dei blogas (costttmto per il 70% di
metano) nel cogeneratore con produzmne di NOx, CO e C02 :
La linea fuml a servizio del modulo di cogeneraz&one sara real:zzata in acciaio mox completa di
g[untl compensaton di d;latazmne per il collegamento del motore ai seguent: componentu un
convertitore catalitico, una marmttta SlEen2|atr|ce, una ca!da:a di recupero, un camino di espul—
sione in atmosfera II depuratore catahtlco sara mserlto sulla Ilnea di scartco con caratteristlche
e dimensioni adeguate al modulo dedlcato, atto ad abbattere le ermss:om mqu:nanta Il camlno
per la fuoriuscita dei gas in atmosfera sara a scarlco verttcale e cappelto tronco conico in som-
mita, con altezza da terra secondo le specn" iche chsposmom, ove previste, da parte degli Enti
competenti. In base alle portate e alle concentrazioni massime degli inquinanti previsti nel pro—
getto si possono calcolare i valori massimi degli inquinanti in aria: |
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Inquinante Concen- Portata Flusso  di | Flusso  di | Flusso di
trazione Nm3/h massa massa massaftonn
mg/m3 Kag/h Kg/d anno

NOx 450 2314 1.04 24.96 9.11

o 500 2314 1.16 27,77 | 1044

Co2 = = = 4350 1601

Trattandosi di combustione del biogas prodotto da una biomassa Fanidride ‘carbonica prodotta

dalla combustione e immessa nell’atmosfera non va a sommars: all'ecosistema, in quanto per il
rinnovo della biomassa viene consumato Io stesso quantltatwo di anidride carbonfca (fotosnntesu
clorof Inana) € pertanto il bllanmo delia C02 & uguale a zero

Ii blogas, prodotto da blomasse o rif uti orgamca e cons:derato come energla alternatlva a “im-
patto zero” in quanto Ianldrlde carbonlca emessa &in parte bzlancuata con il carbonio atmasfe-
rico sequestrato attraverso la fotosmtes: e immagazzmato neIEe strutture vegetals Se apparen-
temente il destino del carbomo & lo stesso di quel!o derlvante da combustibili fossuh, in realta lo
sfasamento temporale tra fa fase di ﬁssazzone nella planta e quella di utnlazzazrone afi ini energe-
tici determina la nnnovablhta deita resorsa la C02 rmnovablfe é quelia prodotta durante la
combustione delle blomasse e rap:damente relmpregab:fe dalle pzante stesse per Ea loro crescr
ta. L'energia totale prodotta dalia combust;one del metano contenuto nel blogas & stfmata dal
dati di progetto pari a 5400 MWh annue di cui 2600 MWh come energla elettrica.

Attualmente lo stesso guantitativo’ di energ:a elettnca deve essere acquistato all'esterno con
una produzione stimata di 1916 tonn di CO2 ¢ MWh = 0,737 tonn di CO2: dati ENEL) Inoltre
altra COZ viene emessa per produrre i 2800 MWh termici (circa 590 tonn)

In conclus:one, Fintervento proposto porta a una diminuzione di circa 2500 tonn/anno di CO2
immessa nell'ambiente otténendo un sen5|blle beneficio ambientale,

Lo stesso raglonamento puo essere fatto per gli altrl inquinanti (ossxdo di carbonio e ossidi di
azoto); gli stessi sarebbero comunque emess bruc:ando '

metano acqunstato sul mercato per cui Iapporto di questl mqumantz nell'ecosistema pud essere
ritenuto trascurabile.

Produzione di digestato _

1| digestato, dopo ispessimento e disidfataiione, viene conferito a ditta terza per la trasforma-
zione in compostaggio; inoltre I'Azienda & in possesso di autorizzazione regionale per utilizzo
agronomico dei fanghi palabili (con spandimento diretto sul terreno), in modo da apportare al
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terreno nutrienti di origine organica. Con lintervento proposto si ipotizza una riduzione dei fan-
ghi prodotti di circa il 40%.

Consumi energetici

Il biogas criginato dalta digestione anaerobica sard convogliato in un motare a combustione, in
modo da evitare che il metano cosi prodotto naturalmente vada nell'ambiente. Il motore ali-
mentato dal gas fornird in cogenerazione energia elettrica e termica, che saranno utilizzate in
autoconsumo negli stabilimenti produttivi. A regime si prevede una produzione oraria di 600
KWh di elettrico e 500 Kwh di termico residuo.Il risparmio energetico verrd attuato anche attra-
verso la sostituzione delf'attuale impianto di ossi_genaz_iong con membrane a bolle fini, .con una
resa di 2,5 Kg di ossigeno disciolto per KW/h elettrico impegnato, contro gli attuali 0,7 Kg pro-
dotti da un sistema di venturi tramite ejettori. ' | -
Rumore

Per I’abbattlmento acustico del rumore del motore sullo scarico sara posmonata una marmstta
sileriziatrice, reallz_zata con corpi di forma cilindrica saldati a tenuta stagna in acciaio,. e dimen-
sionata per ottemperare al livello di rumorosita residua di riferimento. 11 livello di rumorosita re-
sidua prodotta dal cogeneratore (modulo esterno) & di 70 dB(A) a 10 metri in campo libero
senza riflesso acustico (a 25°C). Vengono, quindi, rispettati i limiti secondo l'art. 6 del DPCM
1/3/1991, in guanto il confine dell’azienda & a 15 metri dall-”istallazﬁ_one_s_ul:tfargine del fiume
Tordino (assenza di ricettori sensibili).

Contaminazione del suolo
Il suolo dove & localizzato I'impianto di depurazione risulta per la maggior parte impermeabile e -
I'impermeabilizzazione sard complétata con la realizzazione defla modifica proposta; le vasche,
saranno costruite in cemento rivestito. Un eventuale sversamento accidentale di liquido o fan-
ghi non portera quindi a contaminazione del terreno e potra essere facilmente circoscritto, ripri-
stinando agilmente le normali condizioni.

Impatto visivo

La ristrutiurazione dellimpianto di depurazione si colloca all'interno dell'area gia adibita a tale
scopo (area industriale) e di conseguenza non ‘comportera variazioni del paesaggio esistente.
Impatl:o sugli ecomstemu e sul clima

L’lntervento proposto avendo nnpattl fimitati e non significativi non avra influenze sulla flora e
sulla fauna cnrcostante, in partlcolare il mlglloramento dell'effluente di depurazuone potra appor-
tare un effetto benefico sulla flora e fauna acquatlca. Data Ia plccola entita degli impatti non si
prevedono variazioni sul clima esistente.
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Traffico indotto

Il funzionamento del digestore anaerobico e del cogeneratore avra impatti positivi sul traffico
veicolare, poiché, producendo meno fanghi (digestato) ci sard un minore movimento dei mezzi.
Quindi anche if consumo di carburante, l'inquinamento atmosferico ¢ il rumore ad esso correla-
ti, andranno a diminuire,

Odori

Il fango ottenuto, essendo digestato, non andra incontro a processi fermentat:v: che potrehbero

essere causa di cattivi odori.

Analisi del rischio da incidenti e emergenze

I rischi prevedibili dovuti al funzionamento del cogeneratore e dellimpianto depurativo possono
essere: ' '

=  Rottura o malfunzionamento del gruppo di cogenerazione: & previsto l'inserimento di una
torcia, che entra in funzione automaticamente, bruciando tutto il biogas prodotto. Si evitera co-
si fa dispersione di metano incombusto nell'ambiente, gas serra ritenuto pit dannoso
dell’anidride carbonica.

>  Rottura o malfunzionamento degii apparati elettromeccanici { pompe, compressori aria,

mixer etc..): per evitare il fermo degli impianti, tutti gli apparati sono stati previsti in doppio,

con sistema di alternanza di funzionamenito settimanale. _

»  Malfunzionamento sedimentatori finali: nel caso di malfunzionamento (bulking, rasing ..)

& presente un chiarificatore per la flottazione (D.A.F.) che garantisce in automatico, tramite un

turbidimetro, la chiarificazione finale del refiuo. _ o

=  Mancanza di energia elettrica dall'esterno: il funzionamento & assicurato da un gruppo e-
lettrogeno da 500 KWA, che entra in funzione in automatico garantendo la continuita della de-
purazione,

Considerazioni conclusive

Un impianto di digestione anaerobica era gia stato realizzato in passato dalf'azienda, funzio-
nando con buoni risultati sulla depurazione e senza dar luogo. a impatti ambientali significativi;

I'assenza della cogenerazione aveva perd comportato la dismissione delio stesso per motivi_.
strettamente economici. L

L'intervento proposto di ristrutturazione e miglioramento del _depurat__oré dell_é aéqué refELie, con

inserimento della digestione anaerobica e d_el!'_impianto di cogenerazione, & del tut_té compat'ib'i-
le con Pambiente ciréostante. Non si prevedono variazioni di riiiev_o degii' irhpatti esistenti e
nuovi impatti signiﬁtativi, apbortando nel conterh'po benefici legati alfa moderna tecnologia e al
riutilizzo sostenibile dei reflui. '
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