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DIREZIONE AFFARI DELLA PRESIDENZA, POLITICHE LEGISLATIVE E
COMUNITARIE, PROGRAMMAZIONE, PARCHI, TERRITORIO, VALUTAZIONI

AMBIENTALI, ENERGIA

COMITATO DI COORDINAMENTO REGIONALE PER LA VALUTAZIONE D'IMPATTO AMBIENTALE
Giudizio n° 2058 del 02/08/2012
Prot n® 201202027 del 066/03/2012
Ditta praponente OTEFAL S.P.A.
Oggetto Prosecuzione dell’esercizio dell’impianto di produzione di coils di alluminio

grezzi e verniciatura ubicato nel Nucleo Industriale di Bazzano

Comune dell'intervente L'AQUILA Localita Zona industriale di Bazzano
Tipo procedimento VERIFICA DI ASSOGGETTABILITA' AMBIENTALE ai sensi dell'art. 20

del D.Lgs, N® 1532/2006 e ss.mm.ii.

Tipologia progertuale p. 3, |. e Allegato 1V al D.Igs. 152/06

Presenti  (in seconda convocazione)

Direttore Area Territorio arch. Sorgi - Presidente
Dirigente Servizio Beni Ambieniali arch. Pisano

Dirigente Servigio Urbnnistica ¢ pianificazione

DirigenteConservNatara

DiripenteAntiviti Estrattive:
DirigenteServizio Amministrarive.

Segr. Gen. Auterite Bacing dott. Del Sordo {delegato)
Direttore ARTA geol. Ferrundino (delegato)
DirigenteRifinti: dott. Gerardini

Dirigenre delegaro dellu Provincia. (AQ) dott.ssa Bernardi (delegats)

Comundante Prov.le CFS - TE
Comandanse Provie CFS - 40 5 nEly . /
Comandante Prov.fe CFS - CH J-n : \ /
Comandante Prov.ie CFS - PE '

DirigenteTecnicoAT

DirigemteTeenicoCP:

ing.De Santis

Relazione istruttoria Istrutiore ing. Galeotti mg
I presente studio di Verifica di Assoggertabilita a V.I.A. & stato redatto per [a prosecuzione deil’esercizio C%X
dell"impianto di produzione di coils di alluminio grezzi e verniciatura ubicato nel Nucleo Industriale di Bazzano.

L avviso & stato pubblicato sul B.U.R.A. n. 11 del 29/02/2012 in quanto I'intervento ricade al punto 3. lettera e
dell’Allegato IV alla Parte Il al D.lgs. 152/06 e ss.amm. e ii (impianti di fusione e lega di metalli non ferrosi, compresi
i prodotti di recupero con una capacita di fusione superiore a 10 tonnellate per il piombo ¢ il cadmio o a 50 tonnellate
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per tutti gli altri metalli al giorno),

Lo stabilimento produttivo della Otefal S.p.A., ubicato nel Nucleo Industriale di Bazzano in Comune di L’ Aquila,
sorge nel 1989 al fine di avviare una nuova tecnologia nel campo della verniciatura a polvere, realizzando per proprio
conto la prima linea al mondo di coil coating a polvere.

Negli anni seguenti, all’originario insediamento produttivo si sono aggiunti nuovi capannoni destinati a lavorazioni
successive al processo di verniciatura (linee di taglio e spianatura "cut to lenght", linea di taglio longitudinale "slitter",
etc.).

Nel 2001 vengoeno avviate una nuova linea produttiva per la verniciatura a liquido ¢ una linea slitter per il taglio
trasversale dei nastri.

Nell’anno 2004 viene realizzata la nuova linea di verniciatura polvere-liquido per la produzione di nuovi prodotti
altamente tecnologici: si tratta di alluminio massiccio preverniciato a liquido in continuo con vernici PYDF dello
spessore di 3 mm che garantisce una migliore durata nel tempo ed un elevatissimo livello qualitativo del preverniciato.
Nel 2005, in un’area adiacente al sito della OTEFAL, si insedia una azienda del gruppo, la ALA Spa (Abruzzo
Laminazione Alluminio) che produce nastri di leghe d’alluminio in vari spessori, larghezze e stati fisici: il ciclo di
produzione, prevede diverse attivita metatlurgiche: fonderia, laminazione, trattamenti termici e spianatura.

Nel giugno 2009 la OTEFAL SpA ingloba nel proprio ciclo produttivo le attivita metallurgiche svolte da ALA SpA.,
acquisendo in tal modo I"attuale configurazione, da intendere come unico complesso impiantistico.

Con riferimento all’ultimo anno solare per il quale si dispone di dati complessivi organici (2010), i dipendenti sono
circa 190; le lavorazioni, in alcuni reparti quali fonderia e portineria, sono effettuate in continuo nelle 24 h con tre
turni di 8 ore ciascuno (06-14, 14-22, 22-06).

[l complesso impiantistico OTEFAL di Bazzano comprende le attivita 1PPC di cui ai punti 2.5b e 6.7 dell’ Altegato
VIl ai D.L.vo 18 n.° 152/2006 e s.m.i. e, pertanto, & sottoposto al procedimento di Autorizzazione Integrata
Ambientale (A.1.A.) di cui all’art. 6 del citato D.L.vo.

In data 15.12.2007 la OTEFAL SpA., prima dell’accorpamento con lo stabilimento della ALA SpA, ha presentato
domanda di Autorizzazione Integrata Ambientale all’ Autorita Competente della Regione Abruzzo.

In considerazione deile mutate caratteristiche del complesso impiantistico, con I'acquisizione di nuovi cicli produttivi
e la modifica di alcuni processi tecnologici, nell’ambito del procedimento AIA tuttora in corso di perfezionamento, &
stato richiesto alla OTEFAL di espletare una procedura di compatibiliti ambientale delle attivita svolte presso il polo
produttive, tenendo conto della configurazione dell’impianto allo stato attuale.

Per il progetio in oggetto si configurano le condizioni di cui all’art. 8 della D.G.R. 119/2002 e ss.mm. e ii., in quanto
si traita di una Verifica di Assoggettabilita di un progetto in sanatoria. 1} raggiungimento dei limiti di cui al punto al
punto 3, lettera e dell’Allegato IV alla Parte 1i al D.Igs. 152/06 e ss.mm. e ii, si sono raggiunti con "acquisizione da
parte della Otefal della ALA S.p.a., con la somma delle capacita fusorie dei rispettivi forni.

QUADRO PROGRAMMATICO:

Larea interessata dalle attivith oggetto della presente relazione, compresa nell’ambito del nucleo industriale di

Bazzano, ricade interamente in "Zona bianca" del PRP, del PSDA e del PAI, nella Zona A - INDUSTRIALE, definita

all’art. 16 delle Norme Tecniche di Attuazione del Piano Regolatore Territoriale del COSVIND, non rientra in aree

SIC ¢ ZPS e in aree sottoposte a vincolo paesaggistico e idrogeologico. O /&a
i

DESCRIZIONE DEL COMPLESSO IMPIANTISTICO
La superficie totale del complesso impiantistico, comprese le aree di piit recente acquisizione, & di 91.263 mq, di cui

30.788 mq coperti; la superficie scoperta impermeabilizzata risulta di mq 36.058, mentre la non impermeabilizzata ha
estensione di 24.417 mq. A
Nelle immediate vicinanze dell’area oggetto dell’intervento non insistono nuclei abitati: P{‘W??\.
il pilt prossimo & I"agglomerato di Bazzano, frazione del Comune di L’ Aquila, distante non meno di 950 m (
dall'impianto OTEFAL, in direzione Ovest. Piir distanti risultano essere i centri abitati di Monticchio e Paganica, [

posti, rispettivamente a circa 1750 m in linea d’aria in direzione Sud e 2000 m verso Nord dal sito indagato. ?T}’x

Per quanto riguarda I'accesso all area, il sistema viario sovralocale di collegamento all*area dell’impianto & 3 !
rappresentato da: C’_'A
- Autostrada A-24 Roma-L’Aquila-Teramo, ’

- Strada Statale n.% 17 dell’ Appennino Abruzzese,

- mentre la viabilitd locale & rappresemtata dalla S.P. 103 e della viabilita interna al nucleo industriale.

La consistenza attuale degli impianti produttivi della OTEFAL comprende le seguenti strutture/attivita principali:
- Reparto fonderia-laminazione,
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- Processo di tensiospianatura,

- Linee di verniciatura,

- Linee di finitura, taglio e imballaggio.

Altre strutture e sezioni impiantistiche ausiliarie presenti nel complesso OTEFAL sono:
- Area Stoccaggio rifiuti liquidi,

- Sisterni di abbattimento emissioni in atmosfera,

- Deposito vernici,

- Officina manutenzioni e laboratorio,

- Serbatoi carburante,

- Aree parcheggio,

- Aree verdi.

EMISSIONI IN ATMOSFERA

Nel complesso impiantistico OTEFAL sono presenti 24 punti di emissione convogliate, autorizzati con provvedimenti
provinciali e regionali, a servizio delle due linee di produzione. Sono inoltre attivi altri 6 punti per emissioni poco
significative, di cui 2 provenienti dalla centrale termica e gli aktri a servizio dei trattamenti termici necessari per la

ricottura dei coils dopo la laminazione.

Nei camini con pill alta concentrazione di solventi sono presenti sistemi di abbattimento mediante post-combustori

termici, mentre nei camini con emissioni di materiale particolato sono istallati sistemi di filtrazione con filtri a tessuio,

in alcuni casi accoppiati a ciclone,

Sulla base delle concentrazioni indicate nei quadri riassuntivi autorizzati, i flussi di massa risultanti sono riportati, per

opni parametro, nella tabella di pagina 48 dello studio preliminare ambientale.

Per I'Azienda inoftre risulta applicabile ’art. 275 relativo alle emissioni di COV: in particolare si rientra nell"attivita

n. 7 della Tabelila | Parte 111 dell’ Allegato i1 alla Parte V del D. Lgs. 152/06: verniciatura in continuo di metalli (coil
coating) con una soglia di consumo di solvente superiore a 25 ton/anno.

Come prescritto dalla normativa vigente, la Otefal SpA provvede a trasmettere annualmente un piano di gestione dei
solventi all” Autoritd competente.

Dai risultati dei rapporti di prova ai camini eseguiti dal laboratorio di prova Aquilab S.r.1. e riferite al 2010, riportate

come Allegato A. 1 allo studio di compatibilita ambientale si evidenzia che le concentrazioni degli inquinanti presenti

nelle emissioni sono significativamente inferiori ai limiti autorizzati, in alcuni casi anche di un ordine di grandezza, e
coerenti con i riferimenti normativi vigenti.

IMPATTO SULL’AMBIENTE IDRICO

L’Azienda dispone di n. 3 punti di allaccio alla rete fognaria del Consorzio per lo Sviluppo Industriale, dotati cgnuno C)
di autorizzazione. !
- Scarice n®1: cirea 32.500 mc/anno, costituito da acque nere (provenienti dai servizi igienici) e acque industriati

(derivanti dal processo produttivo) previo trattamento di depurazione. Le due tipologie di acque vengono convogliate

nella stessa rete, come concordato con it Consorzio, in quanto il flusso in uscita & conforme ai fimiti indicati in Tab. 3 /
All. 5 D. Lgs. 152/06 (scarico in fognatura).

- Scarico n°2: circa 5.180 me/anno, costituito da acque nere (provenienti dai servizi igienici) e acque industriali

(derivanti dal processo produttivo) previo trattamento di depurazione. Le due tipologie di acque vengono convogliate

netla stessa rete, come concordato con it Consorzio, in quanto il flusso in uscita & conforme ai limiti indicati in Tab. 3 /(/(/(.

AlL 5 D. Lgs. 132/06 (scarico in fognatura).

- Scarico n°3: circa 80.000 mq di superficie dilavata, costituito da acque meteoriche. In data 27/05/201 1 & stata
presentata I'istanza di adeguamento ai sensi della Legge Regionale 31/2010. Pertanto la ditta non effettua trattamento
sulle acque di prima pioggia.

Pertanto gli scarichi di processo sono avviati, unitamente agli scarichi dei servizi igienici, alla fognatura consortile
solo a valle del trattamento nell*impianto di depurazione di tipo chimico-fisico.

Lo stoccaggio delle acque da trattare (drenaggi dei bagni e troppopieno dei risciacqui dei pretrattamenti, eluati della .
rigenerazione degli impianti di demineralizzazione, scarico del laboratorio, scarico del controlavaggio dei filtri a r\)’\w
carboni attivi del depuratore, acque di disidratazione della nastro-pressa e troppopieno dei due silos dei fanghi) &\ﬁ
avviene in vasche interrate, realizzate in cemento armato e rivestite con sostanze anticorrosive. e in contenitori in

plastica protetti con camicia esterna, ( 1t ((F
La depurazione dei reflui, provenienti dalle varie fasi produttive, avviene attraverso il trattamento chimico degli stessi ’
con prodotti chimici appropriati, ed attraverso Ia filtrazione delle acque chiare (depurate) con filtri a carboni attivi e w

{x?ij

quarzite (sabbia),
Come dichiara il tecnico nella relazione integrativa il refluo in uscita, per un quantitativo valutabile in circa 38.000
m3/anno, possiede caratteristiche chimico-fisiche tali da rispettare i parametri per lo "Scarico in fognatura” indicati in
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Tabella 3 dell’Allegato V alla Parte Terza del D.L.vo del 3 aprile 2006 n, 152,
Per il controllo gli inquinanti & previsto il monitoraggio annuale tramite Peffettuazione di specifiche analisi dei reflui
da parte di un laboratorio qualificato.

Inoltre il previsto adeguamento alla L. R. n.° 31/2010 per fa corretta gestione delle acque di prima pioggia, consentira
di evitare Paccidentale dilavamento di sostanze inquinanti eventualmente presenti e ad oggi non intercettate dai
presidi ambientali presenti nel polo produttivo.

Impatto sul Suolo e sottosuolo

L’intero stabilimento & pavimentato, impedendo alle acque meteoriche di infiltrarsi nel terreno. Come gia evidenziato,
lo stoccaggio delle acque da trattare nell'impianto di depurazione avviene in vasche interrate, realizzate in cemento
armato e rivestite con sostanze anticorrosive e in contenitori in plastica protetti con camicia esterna, tali da garantire la
protezione di suolo e sottosuolo.

IMPATTO ACUSTICO

Al fine di valutare le emissioni sonore attualmente generate dal complesso impiantistico in cggettoé stato effettuato
uno studio a cura della CSA Sas, mediante il supparto del Tecnico competente in Acustica Ambientale, P.1. Donato
Colombo.

A tal fine ¢ stata effettuata una campagna di misurazioni fonometriche, per valutare la pressione sonora generata dalle
sorgenti presenti all’interno del lotto; inoltre ¢ stata verificata |’emissione sonora anche per il periodo notturno,

I rilievi fonometrici effettuati consentono di affermare che I’esercizio dell’impianto genera emissioni che rispettano i
valori limite definiti dalla norma in materia di inquinamento acustico ambientale, ad eccezione di una postazione
ubicata in prossimita di un impianto di aspirazione; per essa, tuitavia, le misurazioni condotte all’esterno dei confini
aziendali a ridosso del perimetro del lotto, hanno evidenziato il rispetto dei limiti per entrambi i periodi
(notturno/diurno).

Gli approfondimenti e i dettagli dei risultati ottenuti e delle elaborazioni sviluppate sono riportati nella Relazione
Specifica a firma dei P.1. Donato Colontbe, indicata come allegato C allo Studio.

TRAFFICO

Il transito di veicoli atteso & pari a circa 6-8 automezzi/giorno, ai quali vanno aggiunti i mezzi privati del personale
impiegato presso I"impianta pil eventuali visitatori o fornitori occasionali, nonche i flussi di automezzi di altro
materiale o prodotti ausiliari, stimabile in 1-2 mezzi giorno.

RIFIUTI PRODOTTI

Le attivitd degli impianti OTEFAL producono circa 3.000 tanno di rifiuti, in gran parte destinati al recupero, quali

ferro, legno, residui di sobvente o vernici, schiumature di alluminio,

[ rifiati, tra i quali anche alcuni codici di pericolosi, vengono gestiti in regime di deposito temporaneo, alle condizioni
fissate dall’art, 183, comma 1, lettera bb. Del D.L.vo 152/06 e s.m.i..

1l deposito ¢ effettuato in 4 diverse aree, in cassoni scarrabili per i non pericolosi e sotto tettoia, con sistemi di
contenimento per eventuali perdite, per i rifiuti pericolosi e gli oli, secondo la procedura interna di gestione prevista

con la certificazione 1SO [4001:2004.

I rittuti prodotti all’interno del complesso impiantistico vengono gestiti nel rispetto della normativa vigente (modalita

e tempistiche di deposito temporaneo, etichettatura dei contenitori, registro di carico e scarico, MUD, verifica {/
documentazione di irasportatori e impianti di destino) ed affidati a ditte autorizzate per il trasporto e il /(/L
recupero/srnaltimento,

Nella tabella riportata nella relazione integrativa allo Studio di verifica di compatibilita ambientale sone elencati i C“

rifiuti prodotti (riferiti all’anno 2010), con relative caratteristiche quali-quantitative, aree di stoceaggio e destinazione

finale.

I rifiuti non pericolosi sono stoccati netla piazzola esterna pavimentata in cassoni della capacita di 28 me circa, mentre gt

i rifiuti pericolosi sono stoccati sotto tettoia e su superficie pavimentata; gli oli esausti sono stoccati sotto la tettoia [ (D(‘x
I

dell’area stoccaggio rifiuti liquidi in un serbatoio dotato di camicia di contenimento; eventuali oli prodotti in seguito a
manutenzioni straordinarie degli impianti sono stoccati in fusti a tenuta nelia stessa area.

L’ Azienda, inoltre, & autorizzata all*attivita di recupero (R2) del solvente esausto, con codice CER 140603*, dalla
Provincia di L’Aquila, Settore Ambiente, ai sensi dell’ex art, 33 del D.Lgs. 22/97 (prot. N. 18423 del 27 aprile 2006
RIP/70/2004/AQ) ed ha presentalo regolare richiesta di rinnovo in data 23/12/09. Nella relazione si precisa che
attualmente non viene effettuato alcun tipo di recupero, in quanto per la prosecuzione di tale attivita risulta necessaria
la procedura di verifica di assoggettabilita a VIA (Allegato IV alla Parte 11 del D. Lgs. 152/06, punto 7 lettera z.a).

Il rifiuti liquide, in soluzioni costituite per 80% in peso da solventi o diluenti, proviene dal lavaggio delle macchine

=
s
Z
&

Pagina 4

H



GIUNTA REGIONALE

A PA s Bazzena (AG)

- Mu

Med GRALD

per verniciatura e la quantitd massima recuperata ¢ di 160 t/a.
Il sito adibito all’attivita di recupero & collocato all’interno dello stabilimento della Otefal SpA. In un locale coperto &
perimetrato su tre lati da muratura a blocchi cementizi, la tettoia sporgente 60cm & realizzata con solajo in latero
cemento, rivestito con guaina catramata. I pavimento & stato realizzato in conglomerato cementizio ed
impermeabilizzato con resine epossidiche resistenti ai solventi.

Nell’area sone predisposte due scaffalature destinate alla messa in riserva (R13):

- La prima ¢ identificata mediante cartellonistica per il codice CER 140603 * che si genera dalla produzione ed &
oggetto di recupero

- La seconda & identificata mediante cartellonistica per il codice CER 080121*, residui della distillazione destinati allo
smaltimento presso impianti autorizzati.

La zona delle scaffalature & perimetrata con una vasca di contenimento realizzata in blocchi fissati con conglomerato
cementizio, quindi impermeabilizzata con vernice resistente ai sofventi.

L attivita di recupero (R2} interessa sia i solventi esausti provenienti dalla linea di verniciatura a liquido consolidata,
sia quelli provenienti dalla sezione della linea integrata di verniciatura a polvere - a liquido.

I residui di vernice liquida sulla macchina di verniciatura (vaschette di contenimento, rutli di applicazione, accessori)
devono essere atientamente rimossi prima di utilizzare un altro colore, per non inquinarlo. Per la rimozione viene
utilizzato il solvente MEK (metiletilchetone) e si genera una soluzione di solvente contaminato da vernice liquida.
Questo rifiuto, in contenitore di capacita 200 litri, & stato denominato SOLVENTE ESAUSTO e gii & stato attribuito
il codice CER 140603*, Viene prelevato dallarea di produzione con carrello elevatore e temporaneamente trasferito
nell’area di messa in riserva, in attesa del trattamento. Successivamenie viene riprelevato e trasferito nell’area di
recupero, confinante in prossimita del rigeneratore e della pompa pneumatica. Aperto il contenitore, viene introdotto
il tubo di aspirazione della pompa pneumatica mentre il tubo di scarico viene introdotto nel serbatoio del rigeneratore.
Azionando la pompa si effettua il travaso del rifiuto dal contenitore al serbatoio del rigeneratore fino al livelio della
bordatura circolare interna, si chiude quindi il coperchio e si blocca ermeticamente, Si avvia il processo di
distillazione a ciclo chiuso e attraverso il tubo di scarico il SOLVENTE RIGENERATOQ viene travasato in un
contenitore pulito fino all’80% circa della sua capacita. Si chiude il contenitore con coperchio bloccato da reggia
metallica e si trasporta in produzione per il riutilizzo. Le morchie residue vengono invece travasate in un contenitore
predisposto a tale scopo, fino al riempimento per I’80 % della sua capacita, che viene chiuso.

I rifiuto generato & denominato MORCHIE DI VERNICIATURA, codice CER 080121* e viene depositato
temporaneamente nell area di messa in riserva in attesa dello smaltimento.

CONSUMI IDRICI, ELETTRICI E MATERIE PRIME

I consumi stimati di energia risultano piuttosto consistenti con un consumo specifico annuo valutato in 4,2 MWh/t di
prodotto in ragione delle lavorazioni "energivore" eseguite,

L alluminio puro consumato nell’anno di riferimento (700 ton) & risultato inferiore al 10 % dell’alluminio totale
utilizzato in ingresso alle lavorazioni: infatti circa 10.000 tonnellate di "materia prima” sono costituite da rottami di
alluminio, favorendo cosi un ingente recupero di materiale.

Ingente & anche il consumo di vernici (circa 370 t/anno di vernici liquide e 140 t/anno di vernice in polvere) e di gas
tecnici (circa 840 t/anno di azoto e 380 m3/anno di ossigeno).

Sone inoltre utilizzati numerosi altri materiali come prodotti ausiliari nelle lavorazioni, imballaggi, materiali per
manutenzione, prodotti per i trattamenti depurativi.

Nel 2010 i consumi di acqua, utilizzata per gran parte nei processi di raffreddamento, sono stati pari a circa 60.000
m3: tali quantitativi, provenienti per circa 2/3 da 2 pozzi presenti all’interno del sito, risultano difficilmente
contenibili allo stato attuale, Nel presente studio non si riportano dati sull’autorizzazione al prelievo dell’acqua.

Osservazioni pervenute (/(/
. Ca /
Preso atto della documentazione tecnica trasmessa dalla ditta OTEFAL S.P.A.

per l'intervento avente per oggetto:

Prosecuzione dell’esercizio dell’impianto di produzione di coils di alluminio grezzi e verniciatura ubicato nel Nucleo
Industriale di Bazzano

da realizzarsi nel Comue di  L'AQUILA /—\gD C“‘\JC‘J

IL COMITATO CCR-VIA \ \
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Sentita la relazione istruttoria predisposta dall'Ufficio
L'ARTAinforma che il forno fusorio della ditta ex ALA ha capacitd, come da refazioni allegate agli atti di
autorizzazione del DN 2/1068 del [1/10/2006, pari & 89 t/giorno.

ESPRIME PARERE

FAVOREVOLE AL SUCCESSIVO ITER A SANATORIA

L'efficacia del presente provvedimento e quindi il prosieguo della pratica & subordinata al versamento di una sanzione
da determinare con successivo provvedimento, ai sensi della L.R. 11/99 art. 46 comma 7, nonché alla liquidazione
delle competenze spettanti al consulente esterno che verra incaricato dalla Regione Abruzzo.

[ presenti si esprimono all'unanimita

arch. Sorgi - Presidente ?éé“” h : x&

arch. Pisano "P(@’}M

. N
dott. Del Sordo (delegat;@guaHC@g

dott. Gerardini | vﬁm\} |
(AQ) dott.ssa Bernardi (delegata) Cuon Bvco oo i

geol. Ferrandino (delegato)

ing.De Santis M}jﬁﬁ:}c{\

De lulis {segretario verbalizzante)

I presente atto ¢ definitive e nei confronti dello stesso £ amimesso ricorso giurisdizionale al TAR entro 11 termine di 60 gg o il ricorso struordinario al
capo detlo Stute entro il termine di 120 gg. 11 giudizo viene reso fatti salvi i disitti di terzi e {"accertamento della proprieta o disponibiliti delle arec o
immobili a cura det soggetto deputato,

N Bazzans (AD)

-Nugva IFA

o, GRAADY
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